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ovwation
THEME W hions tochgue
CN401 FANUC SERIE 16I/18I - EXPLOITATION OPERATEURS T Eo X

o= ALER  Utiliser les procédures thématiques d'exploitation
Intervenir sur une machine ou une installation équipée de CN FANUC série 16i ou 18i

= rEe) [ Mede] (o4 3\'|ZW Professionnel de fabrication

PRE-REQUIS BRZIT(4]
VLN SN S Nelolcl[ell]=}  Commande numérique FANUC en simulateur

BT 5 4 heures

INTRODUCTION A LA COMMANDE NUMERIQUE
MATERIEL
FONCTIONNALITES DES PUPITRES ET TOUCHES DU CLAVIER
FONCTIONNALITES DES PAGES DE VISUALISATION
MISE EN CEUVRE DES MODES DE FONCTIONNEMENT MANUELS/AUTOMATIQUES

PRESENTATION DU PROGRAMME PIECE
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ovmaliown -
THEME /‘“?W i f“‘g"‘f“’”
FANUC SERIE 16I/18I - EXPLOITATION MAINTENANCE
CN402 T E2X

LSRR Utiliser les procédures thématiques d'exploitation
Intervenir sur une machine ou une installation équipée de CN FANUC série 16i ou 18i

=To 1) S Bede) (o151 )18 Professionnel de maintenance

ey  Aucun
LS SRS lclelcl(e Bl Commande numérique FANUC en simulateur

BETE & x 4 heures

INTRODUCTION A LA COMMANDE NUMERIQUE
MATERIEL
FONCTIONNALITES DES PUPITRES ET TOUCHES DU CLAVIER
FONCTIONNALITES DES PAGES DE VISUALISATION
MISE EN CEUVRE DES MODES DE FONCTIONNEMENT MANUELS/AUTOMATIQUES
TYPE DE MEMOIRE ET LEUR CONTENU
PRESENTATION DU PROGRAMME PIECE
PRESENTATION DES PARAMETRES MACHINES DEDIES A LA MAINTENANCE
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Somation
THEME FANUC SERIE 16I/18T / 2
P EXPLOITATION PROGRAMMATION PIECE ﬁ e X

SRS ALEN  Etre capable de lire, diagnostiquer et modifier le programme automate d'une machine équipée de CN FANUC
Série 16I-M ou 18I-M
Réaliser les programmes pieces en langage FANUC

ST te) | ele \lsia:1 | Professionnel de fabrication

Méthodes
PRE-REQUIS SIS
Ly S telelcl[e 1V} Commande numérique FANUC en simulateur

BTG 8 x 4 heures

INTRODUCTION A LA COMMANDE NUMERIQUE
MATERIEL
FONCTIONNALITES DES PUPITRES ET TOUCHES DU CLAVIER
FONCTIONNALITES DES PAGES DE VISUALISATION
MISE EN CEUVRE DES MODES DE FONCTIONNEMENT MANUELS/AUTOMATIQUES
PROGRAMME PIECE
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ovwation
THEME h s i
FANUC SERIE 16I/18I - MAINTENANCE AUTOMATE
CN404 T2 X

OBJECTIFS vy capable de lire, diagnostiquer et modifier le programme automate d'une machine équipée de CN FANUC
série 16i et 18i

=2 E]e] V[ V| ede]  [od:{' |5 Professionnel de maintenance

=B eI Avoir suivi le stage « EXPLOITATION / MAINTENANCE » ou en avoir le niveau

MU SR S Xcleldlellsl N FANUC industrielles en baie didactique

m 8 x 4 heures(40 % cours et 60 % pratique)

STRUCTURE DU PROGRAMME AUTOMATE
INSTALLATION DU LOGICIEL
PARAMETRAGE DE LA LIAISON CN / PC
CREATION D'UN NOUVEAU PROJET
UTILISATION DU LOGICIEL
ZONE D'ECHANGE CN - AUTOMATE
LES DIFFERENTS ECRANS CN (ACCES A L'AUTOMATE)
LES OUTILS DE DIAGNOSTIC SUR LOGICIEL FAPT LADDER III
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